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. Maintanance Instructions

Prior to use, clean all surfaces of the beam
and measuring faces with dry and clean cloth
(or soaked with a light cleaning oil).

Ensure that the dial needle is on the zero point
when the jaws are in a closed position. Inspect
the outside measuring jaws to ensure that no
light can be observed between the jaws.

. Method of Reading

A measurement is obtained by adding the
graduation from the beam that lines up with the
edge of the slider, to the measurement indi
cated by the needle on the dial face.

For example:

Metric

Blade Reading: 50. mm
Dial Reading: 0.48 mm
Total: 50.48 mm
Inch

Blade Reading: 1.9”

Dial Reading: .087”
Total: 1.987 inch
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1. Bedienungsanleitung

* Reinigen Sie die Oberflachen mit

einem trockenen oder mit Reini

gungsol getrankten Tuch. Bitte Reini
gen Sie das Abdeckglas der Anzeige
nur mit neutralem Reinigungsmittel
Ldsungsmittel kdbnnen dauerhafte
Schaden anrichten.Vermeiden Sie, 9

11_BEEE

10

dass Wasser mit dem Uhrmeschieber

in Berlhrung kommt.

* Reinigen Sie die Oberflachen mit einem trockenen oder mit Reini
gungsol getrankten Tuch. Bitte Reinigen Sie das Abdeckglas der
Anzeige nur mit neutralem Reinigungsmittel Losungsmittel kdnnen
dauerhafte Schaden anrichten.Vermeiden Sie, dass Wasser mit dem
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Uhrmessschieber in Berihrung kommt.Prifen sie vor beginn der

Messung die Null Position bei geschlossenen Messschenkeln.
Gegebenfallls ist die Nullstellung durch I6sen der Klemmschraube fur

Skalenring und Drehen des Skalenrings einzustellen.

2. Ablesung

Um ein Mal} zu erhalten figen Sie die Angabe des Messschenkels

zur Angabe der Messuhr hinzu.

Beispiel:
mm

Angabe Messschenkel:

Messuhr:
Ablesung:

50. mm
0.48 mm
50.48 mm

ASIM

inch

Angabe Messschenkel: 1.9”

Messubhr:
Ablesung:
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50. mm
0.48 mm
50.48 mm

0.087"
1.987”
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1. Clean all measuring surfaces and body prior to use.
Take care to avoid exposure of the rack to
contamination especially metal cutting chips.
Examine the rack on a periodic bases to remove any
contamination with a lint free cloth or with a blast of

low pressure air.

2. The outside and inside measuring jaws of this
caliper have a sharp edge. Handle it with great care
to avoid injury.

3. Only measure stationary workpieces as risk of injury
can be caused if caught in the machine tool.
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Measuring Force
Messkraft
My

Auf3enmessung
ARG

Outside Measurement

Innenmessung
PRI

Inside Measurement
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Depth Measurement

Tiefenmessung
YRIE I
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Step Measurement
Abstands Messen
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3.

Operation

Measuring force

Avoid excessive measuring force to the
workpiece as it may cause an incorrect reading
and deformation of the jaws.

Outside Measurement
Contact the surface of the workpiece with the
outside measuring jaws.

Inside Measurement
Contact the surface of the workpiece with the
outside measuring jaws..

Depth Measurement

Place the end of the beam onto the work piece
and extend the slider until the depth bar comes
in contact with the bottom of the depth feature.

Step Measurement
Open the slider of the caliper. Place the step

measuring surface of the beam onto the feature.

Move the slider towards the workpiece until the
slider portion of the step measuring surface
comes in contact with the feature.
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3. Bedienungsanleitung

o Messkraft

Vermeiden Sie Uberhohte Messkraft da durch zu starken
Messdruck Messfehler entstehen kdnnen.

+ AuBenmessung

Schliel3en Sie vorsichtige die Aullenmessschenkel um

das Werkstuck.

* Innenmessung

VergroRern Sie die Kreuzspitzen bis zu der zu
messenden Flache. Stellen Sie sicher, dal die Spitzen
direkten Kontakt zum Werkstuck haben und nicht in

einem Winkel dazu stehen .

» Tiefenmessung

Legen Sie den Tiefenanschlag am Werksttick an und
verschieben Sie den beweglichen Backen bis die
Tiefenmesstange das Werkstick berthrt.

* Abstands Messen

Legen Sie den beweglichen Schenkel an das Werkstuck
an und verschieben Sie den Messschenkel bis das

Werkstiick berthrt wird.
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