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Mess- und Prüfgeräte 

28 Messuhren sind nicht im Lieferumfang

Die Messtisch Serie MT 160 zeichnet sich durch 
eine große Messfläche aus. Bei der Konstruktion 
wurde trotz der robusten Bauart viel Wert auf die 
hohe Genauigkeit gelegt. 

Die Messtischplatte liegt auf einer justierbaren 
Dreipunktauflage auf.

Mit den Typen MT 160b und MT 160 U-50b kann 
über den verschiebbaren Horizontalmessarm 
jeder Punkt der Messfläche erreicht werden.

Für  besondere Ansprüche ist bei den Typen  
MT 160b und MT 160 U-50b der Horizontal- 
messarm auch mit Verdrehsicherung lieferbar.

Extra stabile Messtische 
MT 160

Modell
MT 160 
SOGG

MT 160 
SOGL

MT 160 
SMGG

MT 160 
SMGL

MT 160 
SOGGG

MT 160 
SOGGL

Gesamthöhe A mm 320 320 320 320 390 390

Messbereich - vertikal B mm 165 165 165 165 155 155

Ausladung C mm 104 104 104 104 104 104

Messtischfläche D x E mm 170 x 215 170 x 215 170 x 215 170 x 215 170 x 215 170 x 215

Tischfläche feinstgeschliffen • • •

Tischfläche geläppt • • •

Säulendurchmesser ø mm 35 35 35 35 35 35

Säule glatt • •
Säule mit Gewinde und 
Stellring • •
Säule Handrad Höhenver-
stellung • •

Aufnahme Messuhr mm 8H7 8H7 8H7 8H7 8H7 8H7

Messtischmaterial Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl

Ebenheit µm 16,00 4,86 16,00 4,86 16,00 4,86

Staubnuten • • • • • •

Gewicht kg ca. 22 ca. 22 ca. 22 ca. 22 ca. 22 ca. 22

MT 160 SOGGG
MT 160 SOGGL

MT 160 SOGG
MT 160 SOGL

MT 160 SMGG
MT 160 SMGL
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Zust. Änderungen Datum Name

Datum Name
Bearb.
Gepr.

Modell

Maßstab

Ersatz für Ersetzt durch

Blatt

Ursprung
HBF-000159Z2

Maßblatt MT 160 SOGG Prospekt22.02.2016 Finsterle

Finsterle27.11.2015
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A3

Kom.Nr.

Kd.Nr.

Diese Zeichnung darf ohne unsere 
Genehmigung weder vervielfältigt, noch
d r i t t e n   P e r s o n e n  zugeleitet 
werden.  (§ 18 des Unl.WG., 8.6.1909)

1:3,5 / (1:3,5)
 

Zeichnungsnummer

Benennung

Horst Benzing
Feinwerktechnik GmbH
Spittelbronner Weg 16
78056 VS-Schwenningen

12-0160-0-0090
Artikel-Nr.

Allgemeintoleranzen
DIN ISO 2768-1m
Form- und Lagetoleranzen
DIN ISO 2768-2H

A

8 H7

B

ED

C
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Mess- und Prüfgeräte 

Technische Änderungen vorbehalten

MT 160b SOGG
MT 160b SOGL

MT 160b SMGG
MT 160b SMGL
MT 160U 50b-GS
MT 160U 50b-GL
MT 160U 50b-GSV
MT 160U 50b-GLV

Extra stabile Messtische 
MT 160

Die Messuhraufnahmen der MT 160b Typen sind 
auswechselbar. Lieferbar sind Aufnahmen mit 
20H7, 25H7, 28H7 und 30H7 Bohrungen. Adapter 
für die gängigen elektronischen Längenmess- 
taster sind verfügbar.

Modell
MT 160 b 

SOGG
MT 160 b 

SOGL
MT 160 b 

SMGG
MT 160 b 

SMGL
MT 160 U 
50b-GS

MT 160 U 
50b-GL

MT 160 U 
50b-GSV

MT 160 U 
50b-GLV

Gesamthöhe A mm 320 320 320 320 370 370 370 370

Messbereich - vertikal B mm 175 175 175 175 215 215 215 215

Ausladung bis C mm 180 180 180 180 220 220 220 220

Messtischfläche D x E mm 170 x 215 170 x 215 170 x 215 170 x 215 170 x 215 170 x 215 170 x 215 170 x 215

Tischfläche feinstgeschlif-
fen • • • •

Tischfläche geläppt • • • •

Säulendurchmesser ø mm 35 35 35 35 50 50 50 50

Säule glatt • •

Säule mit Gewinde  
und Stellring • • • • • •

Horizontalmessarm ver-
drehgesichert ( =Option)

      • •

Aufnahme Messuhr mm 8H7 8H7 8H7 8H7 8H7 8H7 8H7 8H7

Messuhraufnahme aus-
wechselbar • • • • • • • •

Messtischmaterial Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl

Ebenheit µm 16,00 4,86 16,00 4,86 16,00 4,86 16,00 4,86

Staubnuten • • • • • • • •

Gewicht kg ca. 22 ca. 22 ca. 22 ca. 22 ca. 26 ca. 26 ca. 26 ca. 26


